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STAROSTA DEBICKI

WRL.6222.2.2015 Debica, dnia 15 luty 2016 roku

D ECY ZJ A

Dziatajac na podstawie:

- art. 181 ust. pkt 1, art. 183 ust. 1, art. 188 art. 201, art. 202, art. 204, art. 211 i art. 224
w zwigzku z art. 376 pkt. 2 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 roku Prawo Ochrony Srodowiska
(t.j. Dz. U.z 2013 r. poz. 1232 ze zm.),

- Na podstawie art. 104, art. 107 oraz 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 roku Kodeks
Postepowania Administracyjnego (t. j. Dz. U. z 2016 r. poz. 23),

- Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 roku w sprawie rodzajoéw instalacji
mogacych powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegdlnych elementéw przyrodniczych
albo srodowiska, jako catosci (Dz. U. z 2014 r. poz. 1169),

- Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 30 pazdziernika 2014 roku w sprawie wymagan
w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji oraz pomiaréw ilosci pobieranej wody
(Dz. U.z 2014 r., poz. 1542),

- Rozporzadzenie Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010 roku w sprawie przedsiewzie¢
mogacych znaczaco oddziatywa¢ na srodowisko (Dz. U. z 2010 r. Nr 213 poz. 1397 ze zm.)

- Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 4 listopada 2014 roku w sprawie standardéw
emisyjnych dla niektérych rodzajow instalacji, Zrodet spalania paliw oraz urzadzen spalania lub
wspofspalania odpaddéw (Dz. U. z 2014 r. poz. 1546 ze zm.),

- Rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 roku w sprawie poziomow
niektérych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2012 r. poz. 1031),

- Rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 roku w sprawie wartosci
odniesienia dla niektérych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2010 r. Nr 16 poz. 87),

- Rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 9 grudnia 2014 roku w sprawie katalogu odpadow
(Dz. U. z 2014 r. poz. 1923),

- Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 roku w sprawie dopuszczalnych
poziomoéw hatasu w $rodowisku (t. j. Dz. U. z 2014 r. poz. 112),

- Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 19 listopada 2008 r. w sprawie rodzajéw wynikéw
pomiaréw prowadzonych w zwigzku z eksploatacjg instalacji lub urzadzenia i innych danych oraz
termindéw i sposobdw ich prezentacji,

po rozpatrzeniu wniosku KRONOSPAN HPL SP. Z O. O. 39-300 Mielec ul. Wojska Polskiego 3
NIP: 8712201077 REGON: 691784934 w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego
na prowadzenie instalacji impregnarek oraz instalacji lakierowania ptyt zlokalizowanej na terenie
KRONOSPAN HPL SP. Z O. 0. 39-206 Pustkdw, Pustkéw Osiedle 59E.

ORZEKAM

zmieniam na wniosek strony, decyzje Starosty Debickiego z dnia 11 lutego 2015 roku znak
WRL.6222.4.2014 udzielajacg pozwolenia zintegrowanego dla KRONOSPAN HPL SP. Z O. O.
39- 300 Mielec ul. Wojska Polskiego 3 na prowadzenie instalacji impregnarek oraz instalacji
lakierowania ptyt zlokalizowanej na terenie KRONOSPAN HPL SP. Z O. 0. 39-206 Pustkéw, Pustkéw
Osiedle 59E. w nastepujacy sposéb:



1. punkt 1.2.1. decyzji otrzymuje brzmienie:

Linia impregnarek:

Linie impregnarek stuzg do nasycania zywicg papieru wykorzystywanego w dalszej kolejnosci
do produkcji laminatéw. Proces nasycania polega na nasgczeniu papieru poprzez zanurzenie
go w wannie z odpowiednig zywicg. Proces prowadzony jest w sposéb ciagly a papier w postaci
wstegi rozwijany jest z rolek. W impregnarce VITS 840 i VITS 944 prowadzony jest proces nasaczania
papieru rdzeniowego zywicami fenolowymi, w impregnarce VITS 841 prowadzony jest proces
nasgczania papieru dekoracyjnego zywicami melaminowymi natomiast w impregnarce VITS 849
prowadzony jest proces nasaczania papieru dekoracyjnego, folii finisch lub obrzezy Zywicg
melaminowa. Nadmiar zywic usuwany jest z papieru w zespole watkéw odciskajacych i zawracany
do wanien. Nasgczony zywica papier po impregnarce VITS 840, VITTS IV i VITS 841 kierowany jest
do suszarki, gdzie w temp. ok. 160 °C zywica jest utwardzana (sieciowana). Po impregnarce VITS 849
utwardzanie zywicy (sieciowanie) nastepuje w suszarce | stopnia w temp. ok. 160 °C. Nasgczony
papier dekoracyjny jest nastepnie kierowany bezposrednio do suszarki Il stopnia, natomiast folia
finisch i obrzeza przed wprowadzeniem do suszarki Il stopnia sg lakierowane lakierami
wodnorozpuszczalnymi. Wychodzacy z impregnarki papier jest chtodzony, ciety na arkusze lub
nawijany na watki i przekazywany do magazynu papieru impregnowanego.

Dopalacze termiczne (termoreaktory) z regeneracyjnym wymiennikiem ciepta majg za zadanie
spalanie organicznych substancji szkodliwych zawartych w gazie surowym. Temperatura spalania
wynosi ponad 850 °C. Zadaniem regeneracyjnego wymiennika ciepta jest przejmowanie ciepta
od gazu oczyszczonego i przekazywanie go do gazu nieoczyszczonego. Termiczne utlenianie
powodujace spalanie sktadnikéw szkodliwych odbywa sie w centralnej komorze spalania, pod ktérg
rozmieszczonych jest kilka komoér odzyskiwania ciepta. Komory te przetaczane sg przez system
sterowania i regulacji na zmiane na tryb oddawania ciepta, tryb akumulowania ciepta i ponownie
tryb oddawania ciepta — poszczegdlne etapy pracy sg przesuniete w czasie dla poszczegdlnych
komér. W ten sposéb energia uzyskana z gazu oczyszczonego wydostajacego sie z komory
oksydacyjnej akumulowana jest w wymiennikach ciepta. Energia ta wykorzystywana jest
do ogrzewania zimnego, dostarczanego do obiegu gazu nieoczyszczonego, do temperatury bliskiej
temperaturze utleniania.

Parametr Wartosc

Ciag nr 1 — Impregnarka VITS 840

Dane ogblne:

- szeroko$¢ robocza (szeroko$é papieru) 850 + 2 800 mm
- dtugos¢ catkowita instalacji 90 300 mm

- szeroko$¢ przy odwijaniu 6500 mm

- wysokos¢ do kréécdw wywiewnych 5400 mm

- szybkosé robocza (z regulacjg w zaleznosci od

kombinacji zywica — papier) impregnacji papieru 5+120 m/min
Odwijanie papieru:

- $rednica rolki (dla pétautomatycznego przyklejania) max 1300 mm
- masa (szerokos¢ 2 800 mm) max 3 500 kg

- $rednica tulei 76 mm
Suszarnia:

- liczba pdl suszarniczych 12 x 3750 mm
- liczba obwoddw regulacji temperatury (wraz z zasuwg) 13 szt.




Chtodzenie:

- $rednica walcéw chtodniczych

- strumien przeptywu wody chtodzacej
- temperatura wody chtodzacej

6 x 500 mm
8+10 m*/h
22°C

Nawijanie:

- $rednica rolki

- masa rolki (szerokos¢ 2 800 mm)
- $rednica tulei

max 1200 mm
max 3 000 kg
150 mm

Przecinarka poprzeczna:

- dtugos¢ arkusza

- max wysokos¢ stosu

- udzwig stotu podnoszacego

2000 + 5850 mm
70 mm (minus ptyta)
8 000 kg

Nos$nik energii:

- gaz ziemny

- zakres temperatur powietrza obiegowego
- zainstalowana moc grzewcza

- zapotrzebowanie na ciepto

od 1002C do 200°C
5300 kW
70 + 80% mocy zainstalowanej

- moc przytaczeniowa (tacznie z napedem gtéwnym)
- zuzycie energii (podczas pracy)

600 kW
50+70%

Cigg nr 2 — Impregnarka VITS 841

Dane ogdlne:

- szeroko$¢ robocza (szerokosé papieru)

- dtugosé catkowita instalacji

- szerokos¢ przy odwijaniu

- wysoko$¢ do kréécow wywiewnych

- szybko$¢ robocza (z regulacjg w zaleznosci od
kombinacji zywica — papier) impregnacji papieru

2200 mm
50 300 mm
5500 mm
4 000 mm
5+60 m/min

Odwijanie papieru:
- érednica rolki (dla pétautomatycznego przyklejania)
- masa (szerokos¢ 2 200 mm)

max 1 200/800 mm
max 2 000/1 200 kg

- $rednica tulei 76/150 mm

Suszarnia:

- liczba pdl suszarniczych 6 x 3750 mm

- liczba obwoddw regulacji temperatury (wraz z zasuwa) 6 szt.

Chiodzenie:

- $rednica walcéw chtodniczych 1x400 mm
1x 800 mm
1x200 mm

- strumien przeptywu wody chiodzacej 4+7 m?/h

- temperatura wody chtodzacej 22¢C

Nawijanie:

- $rednica rolki

- masa rolki (szeroko$¢ 2 800 mm)
- $rednica tulei

max 1200 mm
max 3 000 kg
150 mm

Ucinacz poprzeczny:
- dtugos¢ arkusza
- udzwig stotu podnoszacego

2000 + 5850 mm
5000 kg

Nos$nik energii:

- gaz ziemny

- zakres temperatur powietrza obiegowego
- zainstalowana moc grzewcza

- zapotrzebowanie na ciepto

od 1002C do 2202C
1500 kw
50 + 60% mocy zainstalowanej

Zasilanie elektryczne:

- moc przytaczeniowa (tacznie z napedem gtéwnym) 200 kw
- zuzycie energii (podczas pracy) 40+60%
Cigg nr 3 — Impregnarka VITS 849

Dane ogdlne:
- szeroko$¢ robocza (szerokos¢ papieru)

1200 +2200 mm




- dtugos¢ catkowita instalacji

- szeroko$¢ przy odwijaniu

- wysokos$¢ do kroécow wywiewnych

- szybkos¢ robocza (z regulacjg w zaleznosci od
kombinacji zywica — papier) impregnacji papieru

58 000 mm
5500 mm
4 000 mm
3+50 m/min

Odwijanie/nawijanie papieru:
- $rednica rolki (dla pétautomatycznego przyklejania)
- masa (szerokos$¢ 2 200 mm)

max 1 200/800 mm
max 2 000/1 200 kg

- $rednica tulei 76/150 mm
t ie:

E:Qr;:sjrz:iacr;ll(?/va|cc’>w chtodniczych 1420 mm

v 1x 800 mm

- strumien przeptywu wody chtodzacej i:(72r(3]?/rr111m

- temperatura wody chtodzacej Zé°C

Nosnik energii:

- gaz ziemny

- zakres temperatur powietrza obiegowego min 100°C

- zainstalowana moc grzewcza 2 400 kW

- zapotrzebowanie na ciepto

Zasilanie elektryczne:

- moc przytaczeniowa (facznie z napedem gtéwnym) 250 kW
- zuzycie energii (podczas pracy) 40+60%
Dopalacz termiczny ciggéw nr 1 -3

Typ

Liczba reaktoréw
Sprawno$¢ termiczna
Paliwo

llo$¢ palnikéw

Moc palnikéw

Thermo-reaktor
3

92 %

gaz ziemny

2 szt.

2 MW

Ciag nr 4 — Impregnarka VITS 944

Dane ogdlne:

- szeroko$¢ robocza (szeroko$é papieru)

- dtugos¢ catkowita instalacji

- szeroko$¢ przy odwijaniu

- wysokos¢ do kroécow wywiewnych

- szybkos¢ robocza (z regulacjg w zaleznosci od
kombinacji zywica — papier) impregnacji papieru

850 +2 800 mm
90 300 mm

6 500 mm
5400 mm

5+120 m/min

Odwijanie papieru:
- $rednica rolki (dla pétautomatycznego przyklejania)

max 1 300 mm

- masa (szerokos¢ 2 800 mm) max 3 500 kg
- $rednica tulei 76 mm
Suszarnia:

- liczba pél suszarniczych 12 x 3750 mm
- liczba obwodoéw regulacji temperatury (wraz z zasuwg) 13 szt.
Chtodzenie:

- $rednica walcéw chtodniczych 6 x 500 mm

- strumien przeptywu wody chtodzacej 8+10 m*/h

- temperatura wody chtodzacej 22°C

Nawijanie:

- $rednica rolki

- masa rolki (szerokos$¢ 2 800 mm)
- $rednica tulei

max 1200 mm
max 3 000 kg
150 mm

Przecinarka poprzeczna:

- dtugos¢ arkusza

- max wysoko$¢ stosu

- udZwig stotu podnoszacego

2000 + 5850 mm
70 mm (minus ptyta)
8 000 kg

Nosnik energii:
- gaz ziemny

50 + 60% mocy zainstalowanej




- zakres temperatur powietrza obiegowego
- zainstalowana moc grzewcza
- zapotrzebowanie na ciepto

od 1002C do 2002C
5300 kW
70 + 80% mocy zainstalowanej

Zasilanie elektryczne:
- moc przytgczeniowa (tacznie z napedem gtéwnym)
- zuzycie energii (podczas pracy)

600 kW
50+70%

Dopalacz termiczny ciggu nr 4

Typ

Liczba reaktoréw
Sprawnos¢ termiczna
Paliwo

llos¢ palnikéw

Moc palnikéw

Thermo-reaktor
3

92 %

gaz ziemny

2 szt.

2 MW

2. punkt I.3. decyzji otrzymuje brzmienie:

Rodzaj i maksymalng ilos¢ wykorzystywanej energii, materiatéw, surowcéw i paliw:

L.p. Materiat Jednostka Wielkos$¢ zuzycia/produkcji
A. Zuzycie surowcow
1. Papier dekoracyjny Mg/rok 6 500
2 Papier overley Mg/rok 1900
3 Papier rdzeniowy/podtozowy Mg/rok 30000
4 Zywice fenolowe Mg/rok 27 000
5 Dodatki do zywic fenolowych Mg/rok 2500
6. |Zywica melaminowa Mg/rok 28 000
7 Dodatki do zywic melaminowych Mg/rok 4000
8 Zywica akrylowa Mg/rok 2 000
9 Dodatki do zywicy akrylowej Mg/rok 100
10. | Aceton techniczny Mg/rok 70
11. | Lakier do obrzezy Mg/rok 51
12. | Utwardzacze Mg/rok 1000
13. Lakier UV Mg/rok 900
B. Zuzycie mediow i paliw
s Woda (dla instalacji IPPC) m?/rok 20000
2. Energia elektryczna (dla instalacji IPPC) MWh/rok 20 000
3. Gaz ziemny m?/rok 12 000 000
C. Wielkos¢ produkcji
1. Impregnaty min m?/rok 400
2. Ptyty lakierowane mln m?/rok 6




3. punkt 1l.2.1. decyzji otrzymuje brzmienie:
Emisja taczna z zaktadu:
Emisja roczna [Mg/rok]
Substancja Instalacja impregnarek Instalacja lakierowania
Wariant | Wariant Il pyt
Aceton 16,44 15,46 -
Dwutlenek azotu 97,51 80,64 -
Dwutlenek siarki 14,13 11,54 -
Fenol 17,30 14,10 3
Formaldehud 2,61 8,30 -
Kwas p-toluenosulfonowy 23,03 19,13 -
Metanol (alkohol metylowy) 17,22 18,60 -
Ozon - - 0,73
Pyt ogétem 1,40 1,26 -
Pyt zawieszony PM10 1,40 1,26 -
Pyt zawieszony PM2,5 1,40 1,26 =
Tlenek wegla 69,87 60,02 -
4. punkt 11.2.2. decyzji otrzymuje brzmienie:
Emisja z poszczegdlnych zrédet:
. Wielkos¢ emisji
Emitor Zr6dto emisji Substancja Czas emisji
[kg/h] [Mg/rok]
Wariant |
Aceton 1,0 8,65
Dwutlenek azotu 6,0 51,90
Dwutlenek siarki 0,823 7,12
Dopalacz termiczny: Fenol Lo 8,63
Formaldehyd 0,16 1,38
- impregnarka
El V?TS ain fc\:l/jz:c;sulfonowy 8 650 2,862 23,08
- impregnarka
Y:;Spfzglnarka m::\jlr:\):/y(/?lkoml 10 8,65
ViTs848 Pyt ogétem 0,118 1,02
Pyt zawieszony PM10 0,118 1,02
Pyt zawieszony PM2,5 0,118 1,02
Tlenek wegla 5,0 43,25
Aceton 0,9 7,785
E21 Dwutlenek azotu 5,273 45,615
Dopalacz termiczny: 8 650 ! !
Dwutlenek siarki 0,811 7,011
; i”&f;gggza;ka Fenol 1,0 8,650
Formaldehyd 0,142 1,228




Metanol (alkohol

I 0,99 8,565
Pyt ogétem 0,044 0,378
Pyt zawieszony PM10 0,044 0,378
Pyt zawieszony PM2,5 0,044 0,378
Tlenek wegla 3,08 26,616
E17 Linia lakierowania | ¢, 8650 0,084302 0,73
piyt
Wariant Il
Aceton 1,0 5,45
Dwutlenek azotu 6,0 32,70
Dwutlenek siarki 0,823 4,49
Dopalacz termiczny: e s 245
Formaldehyd 0,16 0,87
- impregnarka
El V.ITS B f(\:lljt::c-)sulfonowy 5450 %662 1451
- impregnarka
Y:;Spé::glnarka m::sg(\)hll\(/?lkoml il 243
ViTS84s Pyt ogétem 0,118 0,64
Pyt zawieszony PM10 0,118 0,64
Pyt zawieszony PM2,5 0,118 0,64
Tlenek wegla 5,0 27,25
Aceton 0,347 1,11
Dwutlenek azotu 0,2796 0,895
Dwutlenek siarki 0,00479 0,01534
i Impregnarka Formaldehyd —-— 0,673 2,153
VITS 841 Pyt ogétem 0,01551 0,0496
Pyt zawieszony PM10 0,01551 0,0496
Pyt zawieszony PM2,5 0,01551 0,0496
Tlenek wegla 0,382 1,221
Aceton 0,347 1,11
Dwutlenek azotu 0,447 1,431
Dwutlenek siarki 0,00767 0,02454
Formaldehyd 1,265 4,05
’Ic((‘nl\lljtse:z;sulfonowy 1,445 4,62
F1e Im\?'rfresggirgka Metanol (alkohol 3200
metylowy) 1,433 4,58
Pyt ogétem 0,0588 0,1883
Pyt zawieszony PM10 0,0588 0,1883
Pyt zawieszony PM2,5 0,0588 0,1883
Tlenek wegla 1,541 4,93
E21 Dopalacz termiczny: | Aceton 8 650 0,9 7,785
. in\ﬂ/f);:grzrka Dwutlenek azotu 5,273 45,615
Dwutlenek siarki 0,811 7,011
Fenol 1,0 8,650




Formaldehyd 0,142 1,28
Metanol (alkohol 0,99 8,565
metylowy)
Pyt ogétem 0,044 0,378
Pyt zawieszony PM10 0,044 0,378
Pyt zawieszony PM2,5 0,044 0,378
Tlenek wegla 3,08 26,616
E17 Lina lakierowanta | .. 8650 0,084302 0,73

ptyt

5. punkt I1.2.3. decyzji otrzymuje brzmienie:

Emisja gazéow i pytéw wprowadzanych do powietrza w warunkach odbiegajacych

od normalnych funkcjonowania instalacji:

Maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania sie uzasadnionych technologicznie warunkéw

eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych oraz warunkdéw wprowadzania substancji do Srodowiska,

dla nastepujacych zrédet wynosi:

- dla emitora rezerwowego impregnarki VITS 840 przez okres maksymalnie 0,5 h po kazdym
wylgczeniu dopalacza termicznego, tacznie 20 h/rok. Warunki wprowadzania substancji
do Srodowiska:

Parametry emitora

Emitor Predkos¢
Rodzaj Wysokos¢ [m] Srednica [m] wylotowa max | Temperatura [K]
[m/s]
E14 otwarty 23,3 1,6 8,3 433

- dla emitora rezerwowego impregnarki VITS 944 przez okres maksymalnie 0,5 h po kazdym

wylgczeniu dopalacza termicznego, tacznie 20 h/rok. Warunki wprowadzania substancji

do srodowiska:

Parametry emitora

Emitor Predkos¢
Rodzaj Wysokos¢ [m] Srednica [m] wylotowa max | Temperatura [K]
[m/s]
E22 otwarty 23,3 1,6 8,3 433

Zgodnie z art. 188 ust. 2 pkt 2 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 roku Prawo ochrony. srodowiska
w pozwoleniu okresla sie wielko$¢ dopuszczalnej emisji w warunkach normalnego funkcjonowania

instalacji, natomiast zgodnie z art. 188 ust. 3 dla warunkéw eksploatacyjnych odbiegajgcych

od normalnych okresla sie jedynie maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania sie tych warunkéw

a takze warunki wprowadzania do srodowiska substancji lub energii w takich przypadkach.

Zgodnie z powyzszym dla warunkéw odbiegajgcych od normalnych nie okresla sie dopuszczalnej emisji

substancji.




6. punkt I1.2.4. decyzji otrzymuje brzmienie:

Zrédta powstawania albo miejsca wprowadzania do $rodowiska substancji lub energii

oraz rodzaj i

parametry instalacji

istothe z

punktu

widzenia

zanieczyszczeniom (warunki technicznie i technologiczne instalacji):

przeciwdziatania

Parametry emitorow
Symbol 55 ici ; Predko$é¢ | Temperatura
emitora Zrodio emis]l Wysokos¢ Srednica geazéw gzzéw Czas pracy
[mn.p.t.] [m] [h/rok]
[m/s] [K]
Dopalacz termiczny: WI: 8 650
E1 - !mpregnarllza VITS 840 18,0 17 19,0 423
-impregnarka VITS 841 WII: 5 450
- impregnarka VITS 849
WI: 0
Fis | opregnarka 20,0 0,9 8,95 433
VITS 841 WII: 3 200
WI: 0
g1 | mpregnarka 19,6 0,7 18,04 433
VITS 849 WII: 3 200
E17 Linia lakierowania ptyt 11,5 0,4 0 293 8 650
Dopalacz termiczny:
E21 - impregnarka VITS 944 18,0 15 26,8 423 8 650
7. punkt 11.4.1. decyzji otrzymuje brzmienie:

Wyszczegoélnienie rodzajow odpadéw przewidzianych do wytwarzania, okreslenie ilosci

odpaddw poszczegdlnych rodzajéw przewidzianych do wytwarzania w ciggu roku:

llos¢
) wytwarzanych
Lp. | Kod odpadu Nazwa odpadu Rodzaj odpadu .
odpadow
[Mg/rok]
1 07 02 08* !nne pozosfcaioscn podestylacyjne l?ozc.)staiosm z procesu impregnacji 2 700
i poreakcyjne 2ywic
2. 070213 Odpady tworzyw sztucznych Zuzyta folia 160
Inne niewymienione odpady Poptuczyny z mycia wanny 650
Partie papieréw impregnowanych
3. 0702 99 nieodpowiadajace wymogom
Inne niewymienione odpady technicznym, papier 4200
impregnowany, $cinki i odpady
laminatéw
Odpady farb i lakierow
4, 08 01 11* zamera;acych r.ozpuszczalmk{ Odpady z lakierowania 50
organiczne lub inne substancje
niebezpieczne
Zawiesiny wodne farb lub
5. 0801 20 lakieréw inne niz wymienione Poptuczyny z mycia instalacji 1000
w 08 01 19
5 : - - Zuzyty materiat pochodzacy z
6. ippiy | Ciaremareridyslifierskleinng | o000 dusessnio 130
niz wymienione w 12 01 20 :
szczotkowania ptyt




Mineralne oleje hydrauliczne nie
7. 1301 10* zawierajace zwigzkow Przepracowane oleje hydrauliczne 30
chlorowcoorganicznych
Mineralne oleje silnikowe,
8. 13 02 05* przgkia@mowe | Sarowe nie Przepracowane oleje 40
zawierajace zwigzkow
chlorowcoorganicznych
Pagler ochranfgjacy rolke papieru 5300
do impregnacji
9. 150101 Opakowania z papieru i tektury
Opakowania po dostarczonych 70
surowcach
10. 1501 02 Opakowania z tworzyw Opakowania po dostarczonych 210
sztucznych surowcach
0 .
11. 150105 Opakowania wielomateriatowe PEIDWIAIF BO dostiTerarych 9
surowcach
Opakowania zawierajgce
pozostatosci substancji
niebezpiecznych lub nimi . .
12. 1501 10* zanieczyszczone (np. Srodkami Opakowania po mgterl.atach 40
P stosowanych w lakierni
ochrony roslin I i 1l klasy
toksycznosci - bardzo toksyczne
i toksyczne)
Sorbenty, materiaty filtracyjne
(w tym filtry olejowe nie ujete
w innych grupach), tkaniny do
13. 15 02 02* wycierania (np. szmaty, $cierki) | Szmaty, czysciwo, sorbent 6
i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
Sorbenty, materiaty filtracyjne,
tkaniny do wycierania (np.
14. 1502 03 szmaty, Scierki) i ubrania Szmaty, czy$ciwo, sorbent 160
ochronne inne niz wymienione
w 1502 02
Niebezpieczne elementy lub
1s. 1602 16 czc-‘;su sktadowe u’sunlete z CZQS(-:I mechaniczne nienadajace sie 6
zuzytych urzadzen do uzytku
16 02 15*
16. 17 04 05 Zelazo i stal Metalowe elementy konstrukcyjne 10
8. punkt I1.5.1. decyzji otrzymuje brzmienie:
Warunki emisji hatasu do srodowiska:
Czas pracy
Symbol - ;
Lp. ., zrédto Pora dnia Pora nocy
zrodta
[min./8h] [min./1h]
7rédta typu ,,BUDYNEK”
1. Hala 1 Hala produkcyjno - handlowa 480 60
2. dp1l Dopalacz termiczny 480 60
3. dp2 Dopalacz termiczny 480 60
4. cwl Centrala wentylacyjna 480 60
5. chl-ch3 Chilerry — 3 szt. 480 60

10




Zrédta typu ,,PUNKTOWEGO”

6. czl Czerpnia 1 480 60
75 cz2 Czerpnia 2 480 60
8. cz3 Czerpnia 3 480 60
9, cz4 Czerpnia 4 480 60
10. cz5 Czerpnia 5 - dopalacza 480 60
11. wil Wentylator dachowy 1 480 60
12. w2 Wentylator dachowy 2 480 60
13. w3 Wentylator dachowy 3 480 60
14. wdl Wentylator dopalacza 1.1 480 60
15. wd2 Wentylator dopalacza 1.2 480 60
16. wd3 Wentylator dopalacza 1.3 480 60
17. wd4 Wentylator dopalacza 1.4 480 60
18. wd5 Wentylator dopalacza 1.5 480 60
19. wch1.2 Wentylator chtodni 1.2 480 60
20. wch1.3 Wentylator chtodni 1.3 480 60
21. wch2.2 Wentylator chtodni 2.2 480 60
22, wch2.3 Wentylator chtodni 2.3 480 60
23. wch3.2 Wentylator chtodni 3.2 480 60
24. wch4.1 Wentylator chtodni 4.1 480 60
25, wch4.3 Wentylator chtodni 4.3 480 60
26. wch5.1 Wentylator chtodni 5.1 480 60
27. wch5.2 Wentylator chfodni 5.2 480 60
28. wch5.3 Wentylator chtodni 5.3 480 60
29. wch6.1 Wentylator chtodni 6.1 480 60
30. wch6.2 Wentylator chtodni 6.2 480 60
31. wch6.3 Wentylator chtodni 6.3 480 60
32. wd6 Wentylator dopalacza 2.1 480 60
33. wd7 Wentylator dopalacza 2.2 480 60
34, wd8 Wentylator dopalacza 2.3 480 60
35. wd9 Wentylator dopalacza 2.4 480 60
36. wd10 Wentylator dopalacza 2.5 480 60

9. punkt l11.2.3. decyzji otrzymuje brzmienie:

Monitoring emisji gazow i pytow:

El

Co najmniej raz na pét roku

Aceton

Co najmniej raz na p6t roku

Dwutlenek azotu

Co najmniej raz na p6t roku

Dwutlenek siarki

Co najmniej raz na p6t roku

Fenol

Co najmniej raz na pét roku

Formaldehyd

Co najmniej raz na p6t roku

Metanol (alkohol metylowy)

Co najmniej raz na p6t roku

Pyt ogdtem
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Co najmniej raz na pot roku Pyt zawieszony PM10
Co najmniej raz na p6t roku Pyt zawieszony PM2,5
Co najmniej raz na pot roku Tlenek wegla
Co najmniej raz na pot roku Aceton
Co najmniej raz na p6t roku Dwutlenek azotu
Co najmniej raz na pot roku Dwutlenek siarki
Co najmniej raz na p6t roku Fenol
Co najmniej raz na pot roku Formaldehyd

Pt Co najmniej raz na pot roku Metanol (alkohol metylowy)
Co najmniej raz na pot roku Pyt ogétem
Co najmniej raz na pot roku Pyt zawieszony PM10
Co najmniej raz na p6t roku Pyt zawieszony PM2,5
Co najmniej raz na pot roku Tlenek wegla

10. Pozostate punkty pozostajg bez zmiany.

UZASADNINIENIE

KRONOSPAN HPL SP. Z O. 0. 39-300 Mielec ul. Wojska Polskiego 3 wystgpita z wnioskiem
do Starosty Powiatu Debickiego o zmiane decyzji dnia 11 lutego 2015 roku znak WRL.6222.4.2014
udzielajacg pozwolenia zintegrowanego dla KRONOSPAN HPL SP. Z O. O. 39-300 Mielec
ul. Wojska Polskiego 3 na prowadzenie instalacji impregnarek oraz instalacji lakierowania ptyt
zlokalizowanej na terenie KRONOSPAN HPL SP. Z O. 0. 39-206 Pustkdéw, Pustkéw Osiedle 59E.

Zgodnie z art. 89 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 roku Kodeks Postepowania
Administracyjnego w dniu 21 grudnia 2015 roku zostata przeprowadzona rozprawa administracyjna
w celu zweryfikowania zgodnosci wniosku ze stanem rzeczywistym instalacji. Z rozprawy
administracyjnej zostat sporzadzony protokdt.

Decyzja ostateczna, na mocy ktérej strona nabyta prawo, moze by¢ w kazdym czasie
za zgodg strony uchylona lub zmieniona przez organ administracji publicznej, ktéry ja wydat, jezeli
przepisy szczegdlne nie sprzeciwiajg sie uchyleniu lub zmianie takiej decyzji i przemawia za tym
interes spoteczny lub stuszny interes strony.

Majac na wzgledzie ztozony wniosek oraz powyisze przepisy orzeczono jak w sentencji.

Od niniejszej decyzji stuzy prawo wniesienia odwofania do Samorzadowego Kolegium
Odwotawczego w Rzeszowie w terminie 14 dni od daty otrzymania za posrednictwem Starosty
Powiatu DeblcqugoM

’J 2\ ‘\ ,,,.‘...\_\\‘A -'.“\
Oplate skarbow ;d’kgs; 005/ &b(tyﬁq\c pjéf)
za wydanie decyzji'uigzc Lfi\?hé)skxego w Debicy
dnia 05.11.2013 hizg do,}"‘,zj ‘sgsﬁ' ia 16 fistogada 2006 r
o optacie skarbpwigj {t or ze zsn )
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Vi
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Otrzymuja: ;
1. KRONOSPAN HPL SP Z 0. O
a/a

Do wiadomosci:
1. Minister Srodowiska
2. Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska
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